Fehler-Checkliste

Bei einer Storung am Produkt bitte die Checkliste vollstandig ausgefiillt dem Produkt beilegen.
Ist dieses Dokument unvollsténdig, kann dies zu Verzégerungen im Reparaturprozess fiihren.

Auftragsdaten

Kunde / Firma

Datum

Name Techniker

SW Service-Auftrags-Nr.

Serien-Nr. VEU eingebauter Rundachse
Maschinen-Nr.

Tischseite C

Produktdaten

Serien-Nummer
Betriebsstd. Maschine

Betriebsstd. Produkt

. . 1/ Schicht
Schichtbetrieb Kunde 3/ Schicht
Im Werk (OEM)
Erstinbetriebnahme Produkt Beim Endkunden
Datum
Datum

Zutreffende Fehlerbilder bitte ankreuzen

Kollision Ja Nein

Transportschaden Ja Nein

Elektrik und Anschluss
Ausfall Motor
Leistungsanschluss / Kabelschlepp beschadigt

Klemmung
Klemmung defekt / Funktion eingeschrankt
Klemmung undicht

Kiihlung
Kihlmittelaustritt
Motoriberhitzung

2 / Schicht
3+ / Schicht

Sensorik und Uberwachung
Drehzahl- und Positionsgebersignal fehlerhaft
Temperaturtiberwachung Motor defekt

Geometrie
Rundlauffehler
Axialspiel
Achsversatz
Positionierfehler

Detailierte Fehlerbeschreibung / Beigestellte Komponenten
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	Kontrollkästchen3: Off
	Kontrollkästchen4: Off
	Kontrollkästchen1: Off
	Kontrollkästchen2: Off
	Kontrollkästchen6: Off
	Kontrollkästchen5: Off
	Kontrollkästchen7: Off
	Kontrollkästchen8: Off
	Kontrollkästchen9: Off
	Kontrollkästchen10: Off
	Kontrollkästchen11: Off
	Kontrollkästchen12: Off
	Kontrollkästchen13: Off
	Kontrollkästchen15: Off
	Kontrollkästchen14: Off
	Kontrollkästchen16: Off
	Kontrollkästchen17: Off
	Kontrollkästchen18: Off
	Kontrollkästchen19: Off
	Kontrollkästchen21: Off
	Kontrollkästchen20: Off
	Kontrollkästchen22: Off
	Kontrollkästchen23: Off
	Kontrollkästchen24: Off
	Kontrollkästchen25: Off
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 


